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Potaniec S.A.”) w zakresie:

Pakiet B remont zaworéw bezpieczenstwa oraz armatury wysokociSnieniowej

sporzgdzit:

sprawdzit pod wzgledem
merytorycznym:

sprawdzit pod wzgledem
formalno-prawnym:

ZATWIERDZAJACY:

(podpis i piecze¢ Zatwierdzajgcego)

Zawada, luty 2024 r.

Sad Rejonowy w Kielcach, X Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru Sagdowego nr KRS: 0000053769
Kapitat zaktadowy: 713 500 000 PLN, kapitat wptacony: 713 500 000 PLN
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KATEGORIA UStUG WG KODU CPV

50531100-7 Ustugi w zakresie napraw i konserwaciji kottdw grzewczych

71700000-5 Ustugi nadzoru i kontroli

Postepowanie jest prowadzone w trybie przetargu nieograniczonego, zgodnie z przepisami ustawy z dnia
11 wrzesnia 2019 r. Prawo zamowien publicznych, przepisow Wykonawczych wydanych na jej podstawie
oraz niniejszej Specyfikacji Istotnych Warunkoéw Zamowienia.

ZAKRES RZECZOWY | TECHNICZNY
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1. PRZEDMIOT ZAMOWIENIA

,Kb Pakiet B: remont zaworéw bezpieczenstwa oraz armatury wysokocisnieniowej”

1.1. Zakres podstawowy dla prac rozliczanych ryczattowo:
1.1.1. Remont zawordw bezpieczenstwa wraz z szafami sterujgcymi dla bloku 5.
1.1.2. Remont armatury bloku 5.
1.1.3. Wymiana zaworéw na odwodnieniach kottowych BL 5.

1.2. Zakres dla prac rozliczanych powykonawczo:

1.2.1. Remont zawordéw bezpieczehnstwa wraz z szafami sterujgcymi na bloku 5. (planowany

zakres ilosci roboczogodzin - 1500)
Wyszczegblnienie prac powykonawczych ujete w Zatgczniku nr 1 do Czesci Il SWZ,
Zakfadowych Normatywach PracochtonnoSci - Rozdziat | Urzadzenia Kottowni, Dziat XVIII ,,
Armatura kottowa - prace warsztatowe”, podrozdziat IV, V, VI oraz Zakfadowych
Normatywach Pracochtonnosci - Rozdziat VII Kontrola JakosSci.

1.2.2. Remont armatury dla bloku 5. (planowany zakres iloSci roboczogodzin - 1500)
Wyszczegblnienie prac powykonawczych ujete w Zataczniku nr 1 do CzeSci Il SWZ,
Zakfadowych Normatywach PracochtonnoSci - Rozdziat | Urzgdzenia Kottowni, Dziat XVIII ,,
Armatura kottowa prace warsztatowe”, podrozdziat I, II, lll, VII, VIII, IX, X, XI, XII, X1, XIV, XVII,
XVIII oraz Zaktadowych Normatywach Pracochtonnosci - Rozdziat VII Kontrola JakoSci.

1.2.3. Wymiana zaworéw na odwodnieniach kottowych na bloku 5 (planowany zakres iloSci

roboczogodzin - 2000)
Wyszczegblnienie prac powykonawczych ujete w Zataczniku nr 1 do CzesSci Il SWZ,
Zakfadowych Normatywach Pracochtonnosci - Rozdziat | Urzadzenia Kottowni, Dziat XVIII ,,
Armatura kottowa - prace warsztatowe”, podrozdziat XIV oraz Zaktadowych Normatywach
Pracochtonno$ci - Rozdziat VIl Kontrola JakoSci.

2. OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
Przedmiotem zamoéwienia jest wykonanie remontu urzadzen i instalacji blokéw energetycznych nr 5 w
2024r. w zakresie wyspecyfikowanym w Zatgczniku nr 1 do Czesci Il SWZ - zakres rzeczowy i
techniczny - ,Remont Bl 5 - zawory bezpieczenstwa, armatura” w Enea Elektrownia Potaniec S.A.
3. INFORMACJE OGOLNE
3.1. Elektrownia Potaniec
Elektrownia ta zlokalizowana jest na terenie wojewodztwa Swietokrzyskiego nad rzekg Wistg w
okolicy miasta Potaniec. Bloki energetyczne uruchamiano sukcesywnie w latach 1979- 1983
roku Obecnie elektrownia posiada 7 blokéw energetycznych wyposazonych w kotty energetyczne
EP-650-137. Dwa z blokéw o mocy 225 MW kazdy (blok pierwszy i pigty) natomiast pozostate
zostaly poddane modernizacji i obecnie maja moc 242 MW. Blok nr 9 o mocy 225 MW
wyposazony kociot fluidalny CFB opalany w 100 % biomasa.
3.2. Warunki lokalne

Elektrownia
- Lokalizacja Zawada, okoto 3 km na wschdéd od miasta Potaniec,
Polska
- Wysokos$é nad m 161
poziomem
morza
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Atmosferyczne

- Cisnienie powietrza kPa 99,5
- Temperatura Srednioroczna °C 7,7
- Temperatura minimalna °C 27
- Temperatura maksymalna °C 35

Wilgotno$é wzgledna:

Srednioroczna % 78,3

R6za wiatrow:

- Srednia predkosé wiatru m/s 77/B-02011 -1-sza strefa obciazenia wiatrem.
Przewazajg wiatry zachodnie o predkosci 2,5 m/s
Obcigzenie $niegiem N/m  Zgodnie z PN-80/B-02010 - druga (2) strefa
2 obcigzenia Sniegiem
Warunki sejsmiczne G Nie ma zastosowania

4. TERMIN REALIZACJI PRAC

4.1. Planowane terminy postoju remontu bloku 5

Lp. | Nazwa zadania Czas trwania Rozpoczecie Zakonczenie
1 Remont bloku nr 5 45 dni 22.05.2024 05.07.2024
4.2. Terminy realizacji zadania moga ulec zmianie w przypadku zmiany Harmonogramu Postojow

Blokéw, w zaleznoSci od aktualnej sytuacji ruchowej lub powstania po stronie Zamawiajgcego
sytuacji, ktérych nie byt w stanie przewidzie¢ w dniu zawarcia Umowy. O zmianie terminu
Zamawiajacy poinformuje Wykonawce z 7 dniowym wyprzedzeniem. Dokfadny termin
przystgpienia do prac, zostanie przekazany Wykonawcy przez upowaznionego w Umowie
przedstawiciela Zamawiajgcego.

5. WYNAGRODZENIE

5.1. Wynagrodzenie ryczattowe obejmuje wszystkie koszty wykonania Ustug okreSlonych w pkt 2 (z

5.2.

wytgczeniem zakreséw opisanych w Zatgczniku nr 1 do Czesci Il SWZ jako ROZLICZENIE
POWYKONAWCZE) w szczegblnosci: wynagrodzenia pracownikéw wraz z narzutami, koszty
Materiatdw Pomocniczych, Materiatéw Podstawowych i CzeSci Zamiennych, koszty pracy sprzetu
podstawowego takiego jak: elektronarzedzia, spawarki, narzedzia warsztatowe, podreczny sprzet
gasniczy, transport technologiczny: wozki widtowe, akumulatorowe, ciggniki z przyczepami,
Srodki transportu pomocniczego, koszty obstugi sprzetu stanowigcego wtasnos¢ Zamawiajacego,
koszty ogblne i zysk, z wytgczeniem materiatdw, ktore dostarcza Zamawiajacy.

Podstawa rozliczen Ustug okreSlonych w Zataczniku nr 1 do Czesci Il SWZ jako POWYKONAWCZE
bedzie wynagrodzenie, ktdérego podstawg bedzie kosztorys powykonawczy sporzadzony w oparciu
o:
5.2.1. Zaktadowe Normatywy Pracochtonnosci (dalej ,ZNP”) Zamawiajgcego,
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5.2.2. jednorazowe kalkulacje indywidualne dla robét nie objetych normami wymienionymi
wyzej, sporzadzone przez Wykonawce przed przystapieniem do wykonania Ustug i
zatwierdzone przez Zamawiajgcego,

Zakfadowe Normatywy PracochtonnosSci Zamawiajgcego stanowig Zatgcznik nr 4 do CzeSci i

SWZ.

Stawki za roboczogodziny przyjmowane do rozliczef obejmuja wszystkie koszty wykonania Ustug

okreslonych w pkt 1.2, poza wymienionymi w pkt 5.5, w tym: wynagrodzenia pracownikéw wraz

z narzutami, koszty Materiatdw Pomocniczych, Materiatdw Podstawowych i CzeSci Zamiennych,

prace sprzetu podstawowego (elektronarzedzia, urzadzenia spawalnicze, wciggarKi

niestacjonarne, transport technologiczny (woézki widtowe, akumulatorowe i ciagniki z

przyczepami, inny sprzet podstawowy), koszty obstugi sprzetu stanowigcego wiasnosé

Zamawiajacego, wszystkie pozostate koszty wynikajace z zakresu Ustug oraz koszty ogblne i zysk.

Wynagrodzenie ryczattowe i stawki za roboczogodziny przyjmowane do rozliczeh nie obejmujg

kosztow Materiatdw Pomocniczych, Materiatdow Podstawowych i CzeSci Zamiennych oraz kosztow

ich zakupu i magazynowania, wzgledem ktorych w niniejszym SWZ oraz w zatgczniku nr 1 do

niniejszego SWZ wskazano, iz zapewnia je Zamawiajgcy. Ponadto Wynagrodzenie ryczattowe i

stawki za roboczogodziny, przyjmowane do rozliczen, nie obejmujg kosztow pracy sprzetu ktory

zapewnia Zamawiajgcy, kosztow energii elektrycznej, sprezonego powietrza, pary i wody, kosztow
rusztowan i izolacji, wykorzystania urzgdzen dzwignicowych okreSlonych w normatywach

i dostepnych przy urzadzeniach.

6. DEFINICJE

6.1.

6.2.

6.3.

6.4.

6.5.

6.6.

6.7.

6.8.

IOBP -,Instrukcja Organizacji Bezpiecznej Pracy Zamawiajgcego" - zbior zasad i procedur dla

bezpiecznego wykonywania prac obowigzujgcy u Zamawiajgcego.

~Oystem SAP” - System informatyczny Zamawiajacego stuzacy do przekazywania informacji

dotyczacych wykonania Prac i organizacji bezpiecznego ich wykonania na urzgdzeniach

energetycznych, jak réwniez ewidencji Prac i nadzoru nad ich wykonaniem.

LsUrzadzenia” - wszystkie urzadzenia, maszyny, obiekty, uktady i instalacje technologiczne

znajdujgce sie w obiektach Zamawiajgcego

"Prace" - sg to wszelkie czynnosci ustugowe (eksploatacyjne, diagnostyczne, remontowe)

wykonywane na Urzadzeniach Zamawiajgcego w zwigzku z realizacjg zapiséw Umowy.

»Materiaty Podstawowe" - sg to wszystkie materialy, za wyjgtkiem CzeSci Zamiennych i

Materiatdw Pomocniczych, niezbedne do wykonywania Prac Zatgcznik 3 do czesci Il SWZ.

»Materiaty Pomocnicze" - materiaty umozliwiajgce wykonywanie Prac, ktérych koszt zawarty jest

w stawce za roboczogodzine za wykonanie Prac. Zatgcznik 2 do czesci Il SWZ.

Jnspekcja wizualna” - dziatania polegajgce na wizualnym okreSleniu stanu technicznego

urzadzenia lub instalacji, zakohczone pisemnym raportem.

6.7.1. CzynnoSci przygotowawcze (otwarcie, zamkniecie wtazéw, demontaz obudowy, oston,
usuniecie zanieczyszczen itp.) konieczne do wykonania inspekcji w zakresie Wykonawcy.

6.7.2. Raport z inspekcji jest jednym z elementdw niezbednych do okreSlenia zakresu prac
remontowych koniecznych do przywrécenia petnej funkcjonalnosSci urzadzen i instalacji.

6.7.3. Zatwierdzony przez przedstawiciela Zamawiajgcego raport bedzie podstawg do zlecenia
prac dodatkowych, niezawartych w zakresie ryczattowym, rozliczanych powykonawczo.

6.7.4. Termin i zakres inspekcji wizualnej winien by¢ uzgodniony z przedstawicielem
Zamawiajacego przed jej rozpoczeciem.

~Zaktadowe Normatywy Pracochionnosci Zamawiajgcego (ZNP)" - stosowane do wzajemnych

rozliczen normy pracochfonnoSci prac opracowane i przyjete do stosowania przez

Zamawiajacego.

7. ORGANIZACJA REALIZACJI PRAC
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Remont urzadzern i instalacji kotta podczas remontu Sredniego bloku nr 5 w 2024 r. w Enea Potaniec

7.1. Organizacja i wykonywanie prac na terenie Elektrowni odbywa sie zgodnie z Instrukcjg Organizacji
Bezpiecznej Pracy (IOBP).
7.1.1. Warunkiem dopuszczenia do wykonania prac jest opracowanie szczegétowych instrukcji
bezpiecznego wykonania prac przez Wykonawce.
7.1.2. Na polecenie pisemne prowadzone sa prace tylko w warunkach szczeg6lnego zagrozenia,
zawarte w IOBP, pozostate prace prowadzone sg na podstawie Instrukcji Organizacji Robét
(IOR) opracowanej przez Wykonawce i uzgodnionej z Zamawiajgcym.
7.1.3. Dokumenty wymienione w pkt. 7.1.1 oraz IOR nalezy przedtozyé Zamawiajgcemu na 2
tygodnie przed planowanym terminem odstawienia blokéw i instalacji do remontu.

7.2.7.2.

Personel, ktéry bedzie wykonywat prace podczas remontu, musi posiadaé wazne

Swiadectwa kwalifikacyjne uprawniajgce do zajmowania sie eksploatacjg urzadzen, instalacji i
sieci zgodnie z tabeli ponizej:

Zawod | Stanowisko/ | Zakres Swiadectwo Swiadectwo | Swiadectwo
Grupa Swiadectwa | kwalifikacyjne wydane | kwalifikacyjn | kwalifikacyjne
zgodnie z e wydane wydane zgodnie z
Rozporzadzeniem zgodnie z Rozporzadzenie
Ministra Gospodarki, Rozporzadze | m Ministra
Pracy i polityki niem Ministra | Klimatu i
Spotecznej z dnia Klimatu i Srodowiska z
28.kwietnia 2003r w Srodowiska z | dnia 1 lipca
sprawie dnia 1 lipca 2022roku w
szczegotowych zasad | 2022roku w sprawie
posiadania kwalifikacji | sprawie szczegotowych
przez osoby szczegolowy | zasad posiadania
zajmujgce sie ch zasad kwalifikacji przez
eksploatacjg urzadzenh | posiadania osoby zajmujgce
i sieci. kwalifikaciji sie eksploatacjg
przez osoby | urzadzen,
zajmujgce sie | instalaciji i sieci. —
eksploatacjg | zatacznik 2
urzadzen,
instalacji i
sieci. —
zatacznik 1
Monter | Eksploatacja/ | Remont, Pkt _ _
G2 konserwacj | 1,2,3,4,6,10(1,2,3,4,6)
a
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Monter | Eksploatacja/ | Remont lub _ Pkt _
G2 naprawa, 3,4,5,8,10,14
konserwacj ,15,21
a (3,4,5,8,10)
Monter | Eksploatacja | Remont lub _ _ Pkt
/G2 naprawa, 1,2,3,4,6,10(1,2,3
konserwacj 4,6)
a
Spawa | Eksploatacja/ | Remont, Pkt _ _
cz G2 konserwacj | 1,2,3,4,6,10(1,2,3,4,6)
a
Spawa | Eksploatacja/ | Remont lub _ Pkt _
cz G2 naprawa, 3,4,5,8,10,14
konserwacj ,15,21
a (3,4,5,8,10)
Spawa | Eksploatacja/ | Remont lub _ _ Pkt
cz G2 naprawa, 1,2,3,4,6,10(1,2,3
konserwacj 4,6)
a
Kontrol | Eksploatacja | Kontrolno- Pkt _ _
er +Doz6r/G2 pomiarowe | 1,2,3,4,6,10(1,2,3,4,6)
jakosci
Kontrol | Eksploatacja | Kontrolno- _ Pkt _
er +Doz6r/G2 pomiarowe 3,4,5,8,10,14
jakosci , 15,21
(3,4,5,8,10)
Kontrol | Eksploatacja | Kontrolno- _ _ Pkt
er +Doz6r/G2 pomiarowe 1,2,3,4,6,10(1,2,3
jakosci 4,6)

7.3. Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania zasad i zobowigzan dotyczgcych bezpiecznego
wykonywania prac zawartych w wewnetrznych aktach normatywnych Zamawiajgcego

7.4. Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia zasobéw ludzkich i narzedziowych.

7.5. Wykonawca dostarczy do Zamawiajgcego w terminie do 2 tygodni przed planowanym
odstawieniem bloku do remontu szczegbtowy harmonogram realizacji prac okreSlonych w
umowie.

7.6. Szczegbtowy harmonogram prac musi by¢ zgodny z ,Harmonogramem Kluczowych Terminéw
Realizacji Zadan”.

7.7. Wykonawca dostarczy cotygodniowy raport (kazdy poniedziatek do godziny 10:00) z okreSlonym

% realizacji prac i zgodnoSci realizacji w stosunku do opracowanego szczegdtowego
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harmonogramu prac. Raport ten bedzie uwzgledniat réwniez kwestie BHP w zakresie miejsc

prowadzonych prac obejmujgce w szczegblnosci iloSci przeprowadzonych kontroli,

zidentyfikowanych nieprawidtowosci, zalecen, oraz sumarycznej iloSci przepracowanych godzin.

Po zakoriczonym remoncie Wykonawca w terminie do 2 tygodni dostarczy zbiorczy raport z

wykonywanych prac.

Wykonawca bedzie uczestniczyt w spotkaniach koniecznych do realizacji, koordynacji i

wspotpracy.

W czasie remontu bloku na obiekcie bedg prowadzone prace wykonywane przez inne podmioty.

Z uwagi na powyzsze zostanie powotany Koordynator ds. BHP w rozumieniu Art. 208 Kodeksu

Pracy. Koordynatora powotuje Zamawiajgcy.

0. Wykonawca zapewni:

7.10.1.niezbedne wyposazenie, a takze Srodki transportu nie bedgce na wyposazeniu instalacji
oraz w dyspozycji Zamawiajgcego konieczne do wykonania Ustug, w tym specjalistyczny
sprzet; pracownikéw z wymaganymi uprawnieniami;

7.10.2.Materiaty Pomocnicze, Materiaty Podstawowe i CzeSci Zamienne konieczne do wykonania
Ustug, okreSlone w Czesci Il SWZ - Zakres Rzeczowy i Techniczny -K5: remont zaworow
bezpieczenstwa oraz armatury wysokociSnieniowe;j.

1. Zamawiajacy zapewni Wykonawcy na swéj koszt:

7.11.1. stacjonarne urzadzenia dzwignicowe, pod warunkiem posiadania przez pracownikow
Wykonawcy uprawnien UDT do obstugi tych urzgdzen,

7.11.2.miejsca podtgczenia energii elektrycznej dla urzadzen spawalniczych, elektronarzedzi
oraz konteneréw socjalnych i warsztatowych,

7.11.3. miejsca poboru sprezonego powietrza i wody.

7.11.4.Wciggarki 5 tonowe zamontowane w lukach montazowych na kottowni - tyt kotfa, strona
lewa i prawa.

7.11.5.Dzwig towarowo-osobowy - do 1600 kg z obstuga na | zmianie roboczej i Il zmianie
roboczej. Dostepno$é dzwigu na lll zmianie roboczej oraz w dni ustawowo wolne od pracy,
pod warunkiem obstugi pracownika Wykonawcy posiadajgcego odpowiednie uprawnienia.

7.11.6.Dzwig osobowy - do 800 kg. Dostepnosé 24 godz./dobe, zlokalizowany na kottowni bloku
nri.

7.11.7.Demontaz i montaz napedéw zawieradet.

8. Wykonawca bedzie Swiadczyt Ustugi zgodnie z ogdlnie obowigzujgcymi wymaganiami prawnymi
dotyczgcymi przedmiotu i zakresu Ustugi.

9. MIEJSCE SWIADCZENIA UStUG

Strony uzgadniaja, ze miejscem $wiadczenia Ustug bedzie teren Elektrowni w Zawadzie 26,
28-230 Potaniec.

10. RAPORTY | ODBIORY

10.1. Wykonawca bedzie skifadat Zamawiajgcemu w dniach od poniedziatku do pigtku
codzienne raporty z realizacji Umowy. Raporty bedg sktadane w formie elektronicznej.
10.2. Raporty beda stanowié¢ podstawe do sporzadzenia protokotéw odbioru Ustug zgodnie
z OWZU. Wzory raportéw bedg uzgadniane przez Strony wg potrzeb Zamawiajgcego.
10.3. Dokumentacja wymagana przez Zamawiajgcego:
L.p. Dokumentacja Wymagana | Dokument Zrodfowy
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[x
PRZED ROZPOCZECIEM PRAC
Instrukcja  organizacji
. . .. bezpiecznej pracy w
1 (;é)zrziceocv;/;xzézhwyigzr?;n\i/zylr)«;ncawce Szczegbdtowych instrukcii Enea Elekirownia
Potaniec S.A nr
I/DB/B/20/2013
X Instrukcja  organizacji
Opracowanej przez Wykonawce Instrukcji Organizacji Robét bezpiecznej pracy W
2. | (I0R) doi uzgodnienia z Zamawiajacym. Enea Elektrownia
Potaniec S.A nr
I/DB/B/20/2013
X Instrukcja  organizacji
Wykaz urzadzen, sprzetu oraz narzedzi wykorzystywanych do bezpiecznej pracy Ww
3. | prac Enea Elektrownia
Potaniec S.A nr
I|/DB/B/20/2013
X Instrukcja
4 Wniosek o0 wydanie przepustek tymczasowych dla przepustkowa dla ruchu
" | Pracownikow osobowego i pojazdéw
nr|/DK/B/35/2008
X Instrukcja
5. | Wniosek o wydanie przepustek tymczasowych dla pojazdéw przepustkowg dl? ruchu
osobowego i pojazdow
nr|/DK/B/35/2008
X Instrukcja
6 Whniosek - zezwolenie na wjazd i parkowanie na terenie przepustkowa dla ruchu
" | obiektow energetycznych osobowego i pojazdéw
nrl/DK/B/35/2008
Wykazy pracownikéw skierowanych do wykonywania prac na X InStrl,JkCJa . organizacil
. . bezpiecznej pracy w
7 rzecz ENEA Elektrownia Po’rfamlec S.A.. osobno przez Enea Elektrownia
wykonawce i pod podwykonawcow ( Zatgcznik Z1 dokumentu .
zwigzanego nr 4 do I0BP)) Potaniec S-A nr
I|/DB/B/20/2013
X Instrukcja  organizacji
Karta Informacyjna Bezpieczenstwa i Higieny Pracy dla bezpiecznej pracy w
8. | Wykonawcow - Z2 (Zatgcznik do zgtoszenia Z1 dokumentu Enea Elektrownia
zwigzanego nr 4 do I0OBP) Potaniec SA nr
I|/DB/B/20/2013
9 Zakres prac X
" | (uzgodniony i zatwierdzony )
Projekt techniczny
10. ) . .
(uzgodniony i zatwierdzony)
Harmonogram realizacji prac X
11.| (uzgodniony i zatwierdzony ) oraz zaopiniowany przez stuzby
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I/MS/P/41/2014
B - I kcj
Przewidywany - Plan odpaddéw przewidzianych do nstrukcia .
. postepowania z
wytworzenia .
. . L odpadami
12.| w zwigzku z realizowang umowa rynkowa, zawierajacy .
. ) oL wytworzonymi w Enea
prognoze rodzaju odpaddw, iloSci oraz planowanych . .
sposobach ich zagospodarowania (Zatgcznik Z-2) Elektrownia — Potaniec
P gosp B SA przez podmioty
zewnetrzne
p . . Instrukcja
Wykaz o0s6b uprawnionych do sporzadzania kart )
. . . .. ) . ) przepustkowa dla ruchu
13.| zapotrzebowania i kontroli substancji niebezpiecznej .
(Zatacznik 2-2) materiatowego
a I/NS/B/69,2008
Plan Kontroli i Badan
14. ) . .
( uzgodniony przez strony i zatwierdzony )
15 Uzgodniona z UDT Technologia naprawy
"| (dla urzgdzen wymagajgcych dozoru z UDT )
W TRAKCIE REALIZACJI PRAC
1 Raport z inspekcji wizualnej
Uzgodniona z UDT Technologia naprawy
2. | (dla urzadzen wymagajgcych dozoru z UDT )
3 Tygodniowy raport realizacji prac wraz z aspektami BHP
4 Foty pomiarowe
Dokumentacja fotograficzna
5.
( stan zastany )
Uzgodnienia zmiany zakresu prac
6. . . .
( uzgodniony przez strony i zatwierdzony )
Zmiany harmonogramu realizacji prac
7. . . .
( uzgodniony przez strony i zatwierdzony )
Protokoty odbioréw czesciowych
8. . . .
( uzgodniony przez strony i zatwierdzony )
Instrukcja  organizacji
Raport bezpieczenstwa (Zatgcznik Z-5 dokumentu bezpiecznej pracy w
9. | zwigzanego nr 2 do I0BP) Enea Elektrownia
Potaniec SA nr
I/DB/B/20/2013
PO ZAKONCZENIU PRAC
Zestawienie materiatéw podstawowych uzytych do remontu,
1. |z podaniem gatunku materiatdw, numeru wytopu,

zastosowania oraz numeru atestu/éw
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5 Zestawienie materiatdw dodatkowych do spawania z | x
" | podaniem gatunku, Srednicy oraz numeru atestu/ow
3. | Lista spawaczy uczestniczgcych w zadaniu X
4. | Lista WPS-6w zastosowanych w zadaniu X
5. | Lista sprzetu spawalniczego zastosowanego w realizacji X
6. | Protokoty z badan nieniszczacych /NDT/ X
7. | Protokoty z pomiarow luzdw itp. X
8. | Przewodnik warsztatowy wykonanych prac
9. | PosSwiadczenia / Oswiadczenia X
10. Szkice, rysunki - dokumentacja pomontazowa z
naniesionymi zmianami
X Instrukcja
przeprowadzania oceny
minimalnych wymagan
Protokét  kontroli  spetnienia  minimalnych  wymagan dotyczacych
11. | dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy w zakresie bezpieczenstwa i
uzytkowania maszyny higieny pracy w
zakresie  uzytkowania
maszyny nr
I/MR/P/9/2012
12.| Zgloszenie gotowosci urzadzen do odbioru X
Raport koncowy z wykonanych prac zawierajacy uwagi / | x
13, zalecenia dotyczgce remontowanego urzadzenia/obiektu, w
tym uktadéw i urzgdzen wspdtdziatajacych oraz
dokumentacje zdjeciowag
Protokoty odbioréw koncowy X
14.
( uzgodniony przez strony i zatwierdzony )
15. | Protokoty odbioru do uruchomienia i po ruchu prébnym X

11. WYMAGANIA TECHNICZNE

11.1. Wymagania wobec wykonawcy

11.1.1. Oswiadczenie, ze Oferent posiada niezbedne uprawnienia wykonywania napraw na
urzadzeniach ciSnieniowych poswiadczone odpowiednim certyfikatem z UDT.

11.1.2.W przyjetej technologii realizacji prac Wykonawca musi uwzglednié¢ wszystkie zagrozenia i
ryzyka wystepujgce podczas wykonywania napraw remontowanej - wymienianej armatury
wysokoci§nieniowej,

11.1.3.Zamawiajgcy wymaga od Wykonawcy przedstawienia Planu Badan i Kontroli
uwzgledniajacy wszystkie etapy odbiorowe podczas wykonywania napraw,

11.1.4.08wiadczenie wykonawcy o0 znajomosci konstrukcji oraz przeprowadzenia
remontu/naprawy armatury producentéw tj. chemar, BTG,

11.2. Ciecie i ukosowanie

Rodzaj skosu jak réwniez rozmiar powinien byé dobrany w funkcji grubosci materiatu, ktory
bedzie spawany po to, aby maksymalnie zmniejszy¢ iloS¢ spoiwa. Zamawiajgcemu nalezy
przedstawi¢ stosowang norme.

Na skosne Scietych rurkach P91/T91 (EN 13480) nalezy przed spawaniem przeprowadzié
badania PT/MT.
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11.3. Spawanie
Kwalifikacja technologii spawania
Procedury spawania, przed rozpoczeciem prefabrykacji, nalezy przekaza¢ do weryfikacji i
akceptacji przez Zamawiajgcego. Procesy spawalnicze powinny mie¢ kwalifikacje zgodne z
normami serii PN-EN ISO 15614. Wykonawca realizujgcy spawanie elementéw
wysokotemperaturowych powinien posiadaé¢ certyfikat zgodny z PN-EN ISO 3834-2
Podwykonawcy powinni mie¢ certyfikaty w zakresie tych samych wymagan, chyba ze spawanie
jest koordynowane i nadzorowane przez odpowiedni i kompetentny, znajdujacy sie na miejscu
personel spawalniczy (patrz PN-EN 1ISO 3834-2) gtéwnego Wykonawcy.

11.3.1.Kwalifikacja spawacza

Spawacze, ktérym powierzono spawanie podczas prefabrykacji lub przy montazu muszg przejsé
pomysinie testy kwalifikacyjne zwigzane z rodzajami montazu, jaki nalezy wykonaé oraz zgodne
z warunkami realizacji procesu spawania. Kwalifikacje sg potwierdzone zaswiadczeniem
kwalifikacyjnym wydanym przez zaakceptowang przez Zamawiajgcego jednostke notyfikujaca.
Zaswiadczenie kwalifikacyjne w czasie, gdy jest wykonywane spawanie, nie moze byé starsze niz
3 miesigce. Czas ten moze by¢ wydtuzony do 6 miesiecy, jesli Wykonawca moze udowodni¢, ze
prowadzi system kontroli kwalifikacji spawaczy. Ponadto, wydtuzenie tego okresu jest mozliwe,
jesli w tym czasie wykonuje spawy przy zastosowaniu odpowiedniej procedury spawania oraz
uzyskuje poziom jakosci zgodny z wymaganiami Umowy.

Kwalifikacja spawacza dla danego procesu spawania odbywa sie zgodnie z wymogami UDT lub
PN-EN ISO 9606-1:2014-02 lub innej rownowaznej normy, w rzeczywistych warunkach realizacji
prac, przy wykorzystaniu takich samych materiatow, jakie bedg stosowane przy faktycznej
fabrykacji oraz pod nadzorem jednostki kontrolujgcej. Zamawiajgcy nie ponosi ani nie zwraca
kosztow kwalifikacji.

Zaswiadczenia kwalifikacyjne nalezy mie¢ dostepne do okazania Zamawiajgcemu. Jesli w
jakimkolwiek czasie w opinii Zamawiajgcego lub jego przedstawiciela praca ktoregos spawacza
budzi watpliwosci, to od takiego spawacza bedzie wymagane, aby poddat sie dodatkowemu
testowi kwalifikacyjnemu dla wykazania czy jest on zdolny do wykonywania prac, do ktérych
zostat zaangazowany.

Spawy sg znakowane tak, aby umozliwi¢ identyfikacje spawacza, ktory je wykonat.

11.3.2.Spawanie
Wykonawca prowadzi i udostepnia Zamawiajgcemu lub jego przedstawicielowi, zarébwno na
warsztacie lub w miejscu montazu, dostatecznie oznaczong dokumentacje z rejestrem
wszystkich spawow, przegladow, kontroli i napraw spawoéw.
Wykonawca realizujacy spawanie elementow wysokotemperaturowych powinien posiadaé
certyfikat zgodny z PN-EN ISO 3834-2. Podwykonawcy powinni mieé certyfikaty w zakresie tych
samych wymagan, chyba ze spawanie jest koordynowane i nadzorowane przez odpowiedni i
kompetentny, znajdujgcy sie na miejscu personel spawalniczy (patrz PN-EN I1SO 3834-2.
Wykonawcy.
Spawanie montazowe, kontrola i nadzoér nalezy wykonywaé zgodnie z normg PN-EN ISO 3834-2.
Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac spawalniczych nalezy przedtozyé do akceptaci
Zamawiajgcego wszystkie stosowne karty technologiczne potgczen spawanych WPS/WPQR..
Zastosowanie majg wszystkie istotne parametry opisane w normie EN ISO 15614-1. Dla
spawania montazowego dopuszcza sie nastepujgce procesy spawalnicze:

e Spawanie metoda TIG (GTAW-141),

e Spawanie elektrodowe (SMAW-111),
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e Spawanie tukiem krytym (SAW-12),

11.3.3.Spawanie tymczasowych mocowan

Wymagania przy spawaniu tymczasowych mocowan powinny by¢ takie same jak przy spawaniu
gtéwnych spawéw. Do spawania moga by¢ dopuszczeni jedynie spawacze kwalifikowani zgodnie
Z powyzszg definicjg. Usuwanie tych mocowan bedzie wykonywane przez szlifowanie do réwna z
powierzchng elementu ciSnieniowo. Wymagana jest defektoskopia magnetyczna proszkowa.
Tymczasowe spawy nawet, jeSli bedg pdzniej usuniete, nalezy po wykonaniu wyzarza¢ dla stali
chromowej 9- 12% Cr.

11.3.4. Materiaty spawalnicze

Wytwoérca / dostawca materiatdw spawalniczych powinien spetniaé wymagania EN. Materiaty
spawalnicze powinny posiada¢ certyfikat zgodny z normg EN 10204 typ 3.1. Wykonawca ustali
specyfikacje zakupu i przedtozy do akceptacji Zamawiajgcego. Nie zezwala sie na uzycie
syntetycznych materiatéw przenoszacych elementy stopowe z topnika/powtoki do metalu spoiny
Spawanie materiatow r6znorodnych: nalezy unika¢ w miare mozliwoSci spawania materiatow
r6znorodnych. Nalezy unika¢ miejsc o wysokim naprezeniu. W przypadku, gdy jest wymagane
spawanie materiatow réznorodnych, procedura spawania musi uwzglednia¢ wszystkie zjawiska
mechaniczne, termiczne i metalurgiczne oraz powinna byé przedtozona do akceptacji
Zamawiajgcego.

11.3.5.Harmonogram spawania

Wykonawca przedktada Zamawiajgcemu kompletny harmonogram spawania na miejscu
montazu.

Wykonawca bedzie notowat wszelkiego rodzaju wady spawdw. Procedury naprawy nalezy
przedtozy¢é Zamawiajgcemu do kontroli.

11.3.6.Badania nieniszczgce spawow
Préby nieniszczgce spawdw na réznych uktadach przeprowadzane sg zgodnie ze stosowanymi
normami i przepisami projektowymi w oparciu o Program Kontroli i Badan (PKiB).

11.4. Wyzarzanie

11.4.1.Wygrzewanie wstepne, temperatura miedzySciegowa, chtodzenie przed obrdbka cieplng
po spawaniu ( PWHT) oraz wyzarzanie stanowig krytyczne czynniki dla wykonania udanych
spawow szczegblnie dla stali chromowej 9- 12%Cr.

11.4.2.minimalna temperatura wygrzewania wstepnego nie moze by¢ nizsza niz 180°C dla
cienkich scianek (<10 mm) lub 200°C dla grubosci Scianki powyzej 10 mm. Maksymalny
poziom twardosci wynikowej musi byé ponizej 350HV10 i powinien by¢ wykazany przez
procedure kwalifikacyjng.

11.4.3.Nagrzewanie wstepne nalezy wykonywaé nagrzewarka elektro-rezystancyjng. Dla
tymczasowych miejscowych spawéw szczepnych, przy uzyciu palnikow gazowych (nie
dopuszcza sie wykorzystywania palnikéw acetylenowo - tlenowych), minimalna temperatura
nagrzewania wstepnego powinna byé zwiekszona o 50°C i powinna by¢ zastosowana na
wystarczajgco szerokiej powierzchni.

11.4.4.Minimalng temperature nagrzewania wstepnego nalezy kontrolowaé przy uzyciu
kalibrowanej termopary lub termometrem cyfrowym (miejscowe nagrzewanie wstepne
palnikiem gazowym). Liczbe i rozmieszczenie termopar nalezy przedtozy¢ do akceptac;i
Zamawiajacego. W przypadku ciezkich ptatdw Scian nalezy wykazaé, ze wewnetrzna
powierzchnia jest nagrzewana przynajmniej do temperatury minimalnej.
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11.4.5.Maksymalna temperatura miedzySciegowa powinna wynosi¢ 300°C i musi byé
kontrolowana podczas spawania za pomoca kalibrowanych termometréw cyfrowych na
wierzchniej warstwie spawu.

11.4.6.Po wykonaniu spawania spaw powinien przez wystarczajgco dtugi czas (okoto 1 godz.)
stygnaé pod izolacjg do temperatury ponizej Mf. Studzenie do temperatury otoczenia jest
dopuszczalne o ile spaw nie jest usztywniony (np. spawanie na warsztacie) bgdzZ grubos¢
Scianki jest mniejsza niz 80 mm

11.4.7.Spaw nie musi byé poddany obrdbce cieplnej bezposSrednio po schtodzeniu posrednim.
Jakkolwiek, maksymalny czas trwania do koncowej obrébki cieplnej musi byé ograniczony
do jednego tygodnia pod warunkiem, ze elementy sg sktadowane na zakrytej powierzchni,
aby unikng¢ kondensacji lub oddziatywania deszczu/Sniegu na powierzchnie materiatu.
Nalezy unika¢ niskich temperatur i uderzen podczas transportu. W przypadku mocno
usztywnionych ztgczy lub ciezkich elementéw Sciennych (>80 mm), obrébka cieplna po
spawaniu PWHT musi nastgpi¢ natychmiast po wystygnieciu posrednim.

11.4.8.Zadne spawy nie moga pozostaé bez obrébki cieplnej. Obrébka cieplna po spawaniu PWHT
jest wymagana dla wszystkich grubosci.

11.4.9.Wykonawca przedktada procedure obrébki cieplnej do akceptacji Zamawiajacego.
Procedura musi okresli¢, jako minimum:

- Uzyta metode: w piecu bgdZ miejscowg z nagrzewarka elektro-rezystancyjna.

- Materiat maty grzewczej

- temperatura i czas podtrzymania przy wyzarzaniu, ktére sg najbardziej odpowiednie dla
zapewnienia wiasciwych wtasciwoSci mechanicznych. Rodzaj uzywanych termopar, ich
liczba i rozmieszczenie oraz kalibracja.

- gradienty temperatur pomiedzy powierzchnig wewnetrzng i zewnetrzng w przypadku
elementéw grubosciennych

- szybko$é podgrzewania i studzenia

- szerokoSé i wysokoS¢é pasa grzewczego i izolujgcego, jesli ma zastosowanie. Liczba i
rozmieszczenie elementdéw elektrycznych, podczas obrébki cieplnej po spawaniu PWHT
powinny by¢ takie, aby szeroko$é kontrolowanego pasa po kazdej stronie spawu na
powierzchni, gdzie jest najwieksza szerokos¢ spawu, powinna rownacé sie szerokosSci spawu
lub wynosi¢ 2 cale, w zaleznosSci od tego, ktora jest mniejsza. Temperatura elementu od
krawedzi kontrolowanego pasa w kierunku zewnetrznym musi maleé¢ stopniowo tak, aby
unikngé szkodliwych gradientéw termicznych.

11.4.10. Zalecana temperatura i czas podtrzymania:

» dla stali chromowych 9-12% Cr

Zazwyczaj, temperatura powinna wynosi¢ pomiedzy 740°-780°C w zaleznosci od zalecen
producenta stali. Jesli wybrane temperatury podtrzymania wynosza powyzej 760°C, Aci to
temperatury dla materiatdw spawalniczych powinny byé zweryfikowane po to, aby nie
prowadzi¢ obrébki cieplnej powyzej temperatury Aci. Zalecane czasy podtrzymania wynosza
1 godz./25 mm z minimum 2 godz. dla metody spawania elektrodg otulong SMAW oraz 4h
dla metody spawania tukiem krytym SAW. Nalezy zachowaé ostroznos¢, aby nie doprowadzié
do nadmiernego odpuszczenia materiatu!
» dlastali 2 1/4%Cr

Rury cienkoScienne (<10 mm) moga byé spawane bez obrobki cieplej po spawaniu PWHT,
ale zgodnie z EN 12952, a karta technologiczne potaczen spawanych PQR powinna wykaza¢
poziom twardosci ponizej 350HV10.
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P23/P24 ciezkie elementy Scienne wymagaja PWHT przy minimalnej temperaturze
740°C/2 h dla zagwarantowania minimalnego poziomu twardosci.

11.5. Zabezpieczenie i malowanie

11.5.1.Technologie malowania

Wykonawca przedtozy Zamawiajgcemu petng propozycje systemow zabezpieczen. Wykonawca

powinien dostarczyé Zamawiajgcemu nastepujgcg informacje:

»  zamierzony cel (elementy, ktére majag by¢ zabezpieczone, zakres temperatur);

»  przygotowanie powierzchni, powloki naktadane na warsztacie, procedura naktadania,
powtoki naktadane w miejscu montazu, grubosé¢, metody malarskie (pedzel, natrysk),
kontrole prowadzone na warsztacie i w miejscu montazu;

>  paszport dla kazdej warstwy malarskiej (techniczny i bezpieczenstwa).

»  Przediozone technologie malowania dla czeSci metalowych beda dostosowane do specyfiki
warunkéw pracy urzadzenia. Minimalna gruboSé suchej warstwy dla warunkéw
zewnetrznych jest 160 uym.

Elementy ocynkowane po galwanizacji powinny by¢ rektyfikowane.
11.6. Oznakowanie i numeracja

Nalezy stosowaé obecnie stosowany w Elektrowni Pofaniec system numeracji i oznaczen.

Wykonawca jest zobowigzany do odtworzenia oznaczen i tabliczek KKS dla urzgdzen objetych

Umowa.

11.7. Dokumentacja

Dokumentacja techniczna zwigzana z realizacja umowy bedzie dostarczona Zamawiajgcemu w

formie papierowej (1 egz.) + wersja elektroniczna w formacie pdf.

12. REGULACJE PRAWNE,PRZEPISY | NORMY
12.1. Wykonawca bedzie przestrzegat polskich przepisow prawnych tacznie z instrukcjami i
przepisami wewnetrznych Zamawiajgcego takich jak dotyczace przepisdw przeciwpozarowych i
ubezpieczeniowych.

12.2. Wykonawca ponosi koszty dokumentow, ktore nalezy zapewnic dla uzyskania zgodnosci z
regulacjami prawnymi, normami i przepisami (tgcznie z przepisami BHP).
12.3. Obok wymagan technicznych, nalezy przestrzegaé regulacji prawnych, przepiséw i norm,

ktére wynikajg z aktualnie obowiazujacych wymagan prawnych.

13. PRZEPISY Wt ASCIWE dla Enea Potaniec S.A.
13.1. Zastosowanie majag procedury i instrukcje obowigzujgce w Enea Potaniec. Obejmujg one,

Co nastepuje:

13.1.1.Instrukcja Organizacji Bezpiecznej Pracy w Enea Potaniec S.A..

13.1.2.Instrukcja przepustkowa dla ruchu osobowego i pojazdéw oraz zasady poruszania sie po
terenie chronionym Elektrowni.

13.1.3.Instrukcja przepustkowa dla ruchu materiatowego.

13.1.4.Instrukcja postepowania w razie wypadkdéw i naglych zachorowan oraz zasady
postepowania powypadkowego.

13.1.5.Instrukcja Ochrony Przeciwpozarowej w Enea Pofaniec S.A .

13.1.6.Instrukcja postepowania z odpadami wytworzonymi w Elektrowni.

13.1.7.Instrukcja w sprawie zakazu palenia tytoniu.

14. POZOSTALE WARUNKI:
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Remont urzadzern i instalacji kotta podczas remontu Sredniego bloku nr 5 w 2024 r. w Enea Potaniec
S.A.
Enea Znak Sprawy FZ/PZP/10/2024
Czes¢ Il SWZ — Pakiet B

14.1. Wykonawcy zamierzajacy uczestniczy¢ w wizji lokalnej, powinni:

14.1.1.przybyé odpowiednio wczeSniej (okoto godziny 8:30) w celu uzyskania przepustek
i odbycia wstepnego szkolenia BHP (czas trwania okoto 2 godzin) umozliwiajgcego wejscie
na teren Enea Potaniec S.A;;

14.1.2.zabrac ze sobg odziez ochronng i sprzet ochrony osobistej (kask z ochronnikami stuchu,
okulary ochronne, maseczki chronigce przed pytem) umozliwiajgcej wejsScie na obiekty
produkcyjne Enea Potaniec S.A;;

14.1.3.poda¢ imiona i nazwiska przedstawicieli Wykonawcy (minimum dobe przed przyjazdem)
biorgcych udziat w wizji, celem przygotowanie dokumentu jak w zatgcznikach;

14.1.4.wypetni¢ zataczone Zatgczniki nr 1 (Z-2 /Dokument zwigzany nr 2 |/DB/B/20/2013, Z-1
/Dokument zwigzany nr 4 do I/DB/B/20/2013) i 2 (Z-7 /Dokument zwigzany nr 4 do
I/DB/B/20/2013) z Instrukcji Organizacji Bezpiecznej Pracy w Enea Potaniec S.A. -
Zatgcznik nr 9 do Czesci Il SWZ (Zatacznik nr 9_IOBP_Dokument zwigzany nr 4).

14.2. Przed przystapieniem do prac Wykonawca powinien poczyni¢ stosowne uzgodnienia
z Zamawiajacym i prowadzi¢ prace zgodnie z przepisami obowigzujgcymi na terenie
Zamawiajacego.

15. Wymagania dotyczgce zatrudnienia pracownikdw na umowe o prace okreSlono w Czesci Ill SWZ.
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